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RECUBRIMIENTOS DUROS

Los electrodos para revestimientos durs, permiten recubrir por soldadura al arco,
superficies expuestas al desgaste con aleaciones especialmente disefiadas para
resistirlo. Las ventajas que presentan los revestimientos por soldadura, los han
hecho ser ampliamente usados en la industria, construccion, mineria, agricultura,
gtc.

VENTAJAS DE LOS RECUBRIMIENTOS DUROS DE SUPERFICIES

Los recubrimientos duros de superficies, pesentan la ventaja de ser
aplicados exactamente donde esta localizado el desgaste con una aleacion
especialmente disefiada para este objeto. Estasaleaciones evitan que toda la
pieza sea de aceros especiales, pudiendo aplicarse sobre aceros al carbono y
de bajaaleacion.

Lavida Util de las piezas recubiertas sometidas a desgaste, es superior a la de

aquellas que no lo estan.

- Los recubrimientos duros, por su naturaleza y facil aplicacion, se puede
volver a aplicar en las piezas desgastadas cuantas veces se quiera, sin
necesidad de tener que eliminar toda la pieza, como ocurre cuando no se
emplean revestimientos especiales.

- Los costos de operamon del equipo son menores, ya que el tiempo de

reparacion y el nimero de detenciones obligadas para mantenimiento seran

menores.

Es posible lograr con los revestimientos duros, proteccion en profundidad, y

no s6lo superficial como ocurre con la cementacion.

- Los revestimientos duros, por aplicarse por aco eléctrico, son facilmente

colocados en el mismo terreno de operacion del equipo.

LOS TIPOS DE DESGASTE

LA ABRASION. Se produce cuando hay particulas duras en contacto con la
superficie metdlica, los cuales van ejerciendo un micro maquinado del area
produciendo su desgaste. La abrasion se ve aumentada con la dureza de las
particulas que pasen.

LA EROSION. Es el fenémeno que se produce cuando particulas sélidas en
suspension en un fluido pasan por la superficie de un metal. Las partlculas en
movimiento, provocan una remocion de las capas supemuales de la pieza, que es
mayor mientras mayor sea la velocidad relativa, el nimero de particulas que pasen
yladurezadeellas.
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LA FRICCION. Se produce cuando hay contacto entre dos superficies metalicas
mal lubricadas. El dafio que produce la friccion en el metal, se debe a micro
soldaduras por presion debido ala traccion interatomica.

EL IMPACTO. No sélo produce rotura sibita de una pieza, sino que va
produciendo un deterioro sucesivo por la repeticion de los golpes. Se llama
impacto ligero a aquel que produce un esfuerzo en la pieza, menor que el limite de
fluenciay pesado aquel que lo supera.

CORROSION. Un ataque quimico que pica y perforay eventualmente disuelve la
pieza metalica. Es causado por el contacto con la atmdsfera, humedad, acidos y
sus vapores, gases, alcalis, sales etc.

OXIDACION. Un tipo especial de corrosion que produce en las superficies
metdlicas una escamacion, o desintegracion por la reaccion entre el metal y el
oxigeno. Esta reaccion es muy fuerte cuando se exponen metales al aire a alta
temperatura. El 6xido rojo comin sobre hierro es un ejemplo de este tipo de
deterioro.

COMPRENSION. Cuando se aplica contra una superficie metdlica una pesada

carga estatica, o esta es aumentada gradualmente puede alterar la estabilidad
dimensional de la pieza, o sea que la superficie se deforma. Es especialmente
importante tener en cuenta esta posibilidad cuando se selecciona una aleacion
para proteger contra el desgaste una pieza que debe conservar sus dimensiones a
tolerancias estrictas.

CHOQUE TERMICO. Cuando se somete una piezaa grandes y violentos cambios
de temperatura se producen tensiones que pueden partirla o agrietarla. La
inmersion de una pieza al rojo en un recipiente de agua, ciclos rapidos de
calentamiento y enfriamiento, la colocacion de una pieza fria en un horno muy
caliente, o el encendido del arco eléctrico de soldadura sobre una pieza fria de
acero templado, son ejemplos de choque térmico.





