RECUBRIMIENTOS
DUROS

El grupo de productos clasificados bajo este titulo permite recubrir
superficies expuestas al desgaste (abrasion, erosion, friccion, impac-
to, corrosion, comprension, choque térmico), con aleaciones espe-
cialmente disenadas para resistirlo.

La amplia gama de Recubrimientos Duros West Rode, resiste la gran
mayoria de los tipos de desgaste ya sea que se presenten en forma
individual o combinada.

A continuacion describiremos los diferentes tipos de desgaste.

La abrasion se produce cuando hay peliculas duras entre dos superfi-
cies bajo presion y movimiento relativo. AUn con cargas livianas, el
esfuerzo que se produce sobre la superficie es muy grande.

La Erosion es el fendmeno que se produce cuando particulas sélidas
pasan por la superficie de un metal. Las particulas en movimiento
provocan una remocion de las capas superficiales de la piezas, que
es mayor mientras mayor sea la velocidad relativa, el nimero de par-
ticulas que pasen y la duracion de ellas.

Se produce cuando hay contacto entre dos superficies metalicas. El
desgaste por friccion se ve aumentado al bajar el limite de fluencia del
metal de la pieza, pues aumenta la superficie de contacto.

El Impacto no sélo produce rotura subita de una pieza, sino que va
produciendo un deterioro sucesivo por la repeticién de los golpes. Se
llama impacto ligero a aquel que produce un esfuerzo en la pieza,
menor que el limite de fluencia. Sera fuerte aquel impacto que haga
el metal sobrepasar dicho el limite.
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Un ataque quimico que pica y perfora y eventualmente disuelve la
pieza metalica. Es causado por el contacto con la atmdésfera hime-
da, acidos y sus vapores, gases, alcalis y sales.

Un tipo especial de corrosion que produce en las superficies metalicas
una escamacion, o desintegracion por la reaccion entre el metal y el
oxido del aire. Esta reaccion se agrava cuando se exponen metales a
aire muy caliente o a una combinacion de calor y aire.

Cuando se aplica contra una superficie metalica una carga estatica, o
esta es aumentada gradualmente puede alterar la estabilidad dimen-
sional de la pieza, o sea que la superficie se deforma. Es especial-
mente importante tener en cuenta esta posibilidad cuando se
selecciona una aleacion para proteger contra el desgaste una pieza
que debe conservar sus dimensiones a tolerancias estrictas.

Cuando se somete una pieza a violentos cambios de temperatura se
produce tensiones que pueden partirla o agrietarla.

La inmersion de una pieza al rojo en un recipiente de agua (ciclos
rapidos de calentamiento y enfriamiento), la colocacion de una pieza
fria en un horno muy caliente, o al encendido del arco eléctrico de
soldadura sobre una pieza fria de acero templado, son ejemplos de
shock térmico.
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