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GUIA PARA REPARAC
Y MANTENIMIENTO
SELECCION DE JUNTAS (4)

ELECTRODO MANUAL
REVESTIDO
(SMAW)
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151 g0

6 | 14 |:1§£|

65°
9 | 23/64 :];1

65°
12 | 12 }3 71

251

65° .
TERMINOLOGIA
19 | 3/4 :
7 Junta de tope cerrada,
sin bisel y con respaldo

65°
3 Junta de toj
25 1 unta de tope ) p, o4
abierta, sin bisel | requerirse
Angulo de chafldn acceso
" para el
,—\ /—l Junta en “V’ Pase de
65° sencilla respaldo
Angulo de bisel porel
3 Junta en “v” lado del
38 112 - sencilla prazo
Hombro

Junta en
doble ' Se requiere
acceso

re _L Anguilo de chaflan para soldar
3 por ambos
75 3 Junta en lados.

doble “U”
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