WEST TOOL 60 HSS

COMPOSICION QUIMICA TiPICA (%)

C Mn Si Mo w Cr v
0.95 05 07 47 54 6.5 1.65

PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS

Dureza
Al depositarse (sin precalentar) 56 HRC
Recocido a 800°C 35 HRC
Templado en aceite a 1200°C 62 HRC
Templado y revenido a 600° C
durante una hora 62 HRC
Templado y recocido a 600° C
durante cuatro horas 59 HRC
APLICACIONES

El West Tool 60 HSS se ha balanceado para que deposite un metal de acero
rapido ideal para manufactura, reconstruccion y reparacion de todo tipo de
herramientas de corte en frio o en caliente. El depdsito mantiene la dureza
y el filo de corte hasta 600° C.

Su uso es muy comun en reparaciéon de bordes de cuchillas, buriles,
punzones, brocas, dados, troqueles de corte, etc.

Se recomienda precalentar hasta 20° C por debajo de la temperatura de
recocido cuando se aplique sobre aceros templados o aceros rapidos.

Para rellenos de gran espesor usar como colchén West Rode 09. Evite

hacer depositos de mas de 7 mm de altura. Haga cordones de maximo 70
mm de longitud.

AMPERAJES RECOMENDADOS

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
24 3132 300 12 60-90
32 18 350 14 90-130
N

Empaque de 5 kg. —
,

SOLDADURAS ESPECIALES

» WesT Rode.

TECNOLOGIA A SUSERVICIO
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