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COMPOSICION QUIMICA TIPICA (%)

[ C T AT N [ mn] s TP [T [Cul Fe][ si |
[10.024 ] 0.009 [ 65.37 | 3.28 [ 0.004 [ 0008 | 0.22 [ 28.79 | 1.14 | 1.19 |

PROPIEDADES MECANICAS TIiPICAS

Resistencia a la traccién (Rm) =72Ksi
Elongacion =30%

PROPIEDADES DEL DEPOSITO

« Altaresistencia a la corrosion
* Altatenacidad

APLICACIONES

Indicado para soldar aleaciones de Niquel-Cobre como el monel 400, 404,
Niquel-Cobre 30 Fe, aleaciones ASTM B127, B 163, B 164, y B165,
uniones disimiles de NiCu con aceros al carbono y de baja aleacion y para
surecubrimiento.

La limpieza de la seccion a soldar es muy importante para garantizar una
union libre de grietas. En caso de union de chapas finas o soldaduras araiz,

es aconsejable utilizar una proteccion al lado opuesto.

Electrodo de 3,2 mm puede ser utilizado en todas las posiciones.

AMPERAJES RECOMENDADOS

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
3.2 118 350 14 75-110

vSOLL)AL)URAS ESPECIALES
asrRode.
OU 119

TECNOLOGIA A SU SERVICIO
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