WEST RODE NA 182 _

COMPOSICION QUIMICA TIPICA (%)

[ Ni ] ¢ [ M [ Fe [ C [ c [ s [ P [ s ]
[59min.| 005 | 75 | 825 | 147 | 02 [ 056 | 0.01 [ 0009 |

PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS

Resistencia a la traccién (Rm) =80 Ksi
Elongacion =30%

PROPIEDADES DEL DEPOSITO

« Altaresistenciaala corrosion
« Altaresistencia a los componentes acidos y alcalinos
« Resistencia a la oxidacion a elevadas temperaturas

APLICACIONES

En general este tipo de aportes se utiliza para soldar aleaciones de niquel
en especial los inconeles (Niquel-Cromo-Hierro) tales como el 600, el 601
y el inconel 800. Ademas para la unién de metales disimiles ya sea aceros
al carbono, aceros inoxidables, niquel y aleaciones de niquel.

Algunas de estas aleaciones son disefiadas para termocuplas, para
aplicaciones eléctricas, aplicaciones estructurales a elevada temperatura.
Aunque el niquel es fuertemente magnético, el inconel no es magnético a
temperatura ambiente.

AMPERAJES RECOMENDADOS

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
3.2 118 350 14 70-100
4.0 5/32 350 14 90-130
Empaque de 5 kg.

SOLDADURAS ESPECIALES

Wesr Rode |
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