_ WEST RODE 20/13/4L

COMPOSICION QUIMICA TiPICA (%)

Cc

Cr

Mo

Ni

Mn

Si

0.025
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0.6

PROPIEDADES MECANICAS TIiPICAS

Resistencia Ultima a la tracciéon | >75 Ksi
>520 N/mm?
Elongacion >30%

PROPIEDADES DEL DEPOSITO

» Excelente resistencia a la corrosion
* Excelente resistencia a la oxidacion hasta 800°C
* Muy buena soldabilidad

APLICACIONES

Electrodo de revestimiento rutilico, de arco suave y facil remocion de
escoria, disefiado para la union de aceros AISI 317 y 317L, habitualmente
utilizados en ambientes en donde se requiere alta resistencia a la corrosion
por picado, como en la industria del papel e industria quimica. Su bajo
contenido de carbono le brinda resistencia a la corrosion intergranular.

AMPERAJES RECOMENDADOS

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
24 332 300 12 40-80
32 118 350 14 70-110
Empaque de 5 kg. /
=+| ~

SOLDADURAS ESPECIALES
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