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COMPOSICION QUIMICA TIPICA (%)

c Cr Mo Ni Mn Si
0.05 12.0 0.6 45 0.6 0.5

PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS

Resistencia a la traccion > 110 Ksi

> 760 N/mm?
Elongacién > 15%
Dureza tercera capa 37-43 HRC

PROPIEDADES DELDEPOSITO

* Buenaresistencia al calor

* Buenaresistencia a la corrosion

* Excelente resistenciaa la friccion

« Excelente resistencia a la cavitacion

* Buenaresistencia a la abrasion

* Muy buena resistencia al desgaste metal-metal

APLICACIONES

Electrodo de nucleo especial con 13% de Cr y revestimiento basico.
Deposita un metal de microestructura martensitica con bajo porcentaje de
ferrita. Posee las caracteristicas de resistencia a la erosion, cavitacion y
abrasion tipicas de estas aleaciones. Su nucleo de acero martensitico
mejora sus propiedades de impacto.

Se utiliza para la reparacion y union de piezas criticas como lo son los
Rodetes Pelton en acero CAGNM o similares. También para la reparacion
de agujas, boquereles y asientos de valvulas.

Para la reparaciéon de aceros martensiticos se sugiere seguir las
recomendaciones del fabricante del material base.

SOLDADURAS ESPECIALES

108 West Roce-

TECNOLOGIA A SUSERVICIO




DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
24 3/32 300 12 60-90
32 1/8 350 14 90-130
4.0 5/32 350 14 115 - 150
‘:/I.
Empaque de 5 kg. L0
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SOLDADURAS ESPECIALES

Westlode
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