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PROPIEDADES MECANICAS TIiPICAS

Resistencia a la traccion > 110 Ksi
> 755 N/mm?
Punto de fluencia > 98 Ksi
=667 N/mm?
Elongacion > 20%

PROPIEDADES DEL DEPOSITO

* Resistencia a la friccion buena.

« Resistencia al agrietamiento buena.

* Resistencia al desgaste metal - metal buena.
* Tenacidad buena.

Unidn de aceros de alta resistencia y baja aleacion tales como HY80 -
HY100,T-1,ASTM -A533 Y A543 tipo B.

Muy adecuado para la union de estos aceros de bajo y mediano carbono. Se
usa también para soldar aceros de medio y alto carbono con resistencia de
755 N/mm® (110 Ksi) del tipo AISI 4340 6 4140. No se requiere
precalentamiento al soldar lamina delgada. Para espesores mayores a 12
mm (1/2") es conveniente precalentar entre 60y 150°C o mas dependiendo
del contenido de carbono y espesor de la pieza. Opera con corriente
continua, polo positivo o con corriente alterna, minimo 75 voltios de
circuito abierto.

AMPERAJES RECOMENDADOS

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
24 3/32 300 12 70- 100
3.2 118 350 14 100 - 145
4.0 5/32 350 14 135-200
438 3/16 350 14 170-270

Empaque en caja de 5 Kg.
Electrodos de 2.4 en caja de 4 Kg. /

OLDADURAS ESPECIALES
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TECNOLOGIA A SU SERVICIO
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