WEST HARD 30

COMPOSICION QUIMICA TIPICA (%)

C Mn Si Cr
0.25 0.85 0.4 16

PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS

Dureza
Primera capa 250 HB
Segunda capa 310 HB
Tercera capa 360 HB

PROPIEDADES DEL DEPOSITO

* Deposito maquinable

* Muy buenaresistencia a la friccion

» Muy buena resistencia al impacto

* Moderada resistencia a la abrasion

* Muy buenaresistencia al desgaste metal —metal
* Buena soldabilidad

APLICACIONES

Se usa para el recubrimiento de metales ferrosos, sujetos a desgaste por
friccion y moderada abrasion, cuando se requiere maquinado posterior de
las piezas. Se usa como relleno sobre el cual se va a aplicar una capa final
de mayor dureza con West Crome o West Hard 70. Se obtiene asi un ntcleo
muy tenaz y una superficie muy dura resistente a la abrasion severa. Sus
aplicaciones mas comunes son: pifiones para cadenas, rodillos de
bulldozer, vias de deslizamiento, ruedas guias y ejes.

Para remover la capa de metal fatigado utilice Chaflan West y limpie bien

el area a soldar. Para soldar piezas de gran tamafio conviene precalentar a
150°C.

AMPERAJES RECOMENDADOS

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
40 5/32 350 14 100- 160
48 3/16 350 14 140-200

Empaque de 5 Kg.

vSOLUAL)URAS ESPECIALES
= 0,0, 71

TECNOLOGIA A SU SERVICIO
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