WEST CROME
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PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS
Dureza
Primera capa 53-58 HRC
Segunda capa 56-60 HRC

PROPIEDADES DELDEPOSITO

* Moderada resistencia al impacto

* Buenaresistencia a la oxidacion

* Buenaresistencia a la abrasion

* Deposito no maquinable

« El depdsito fisura liberando tensiones

APLICACIONES

Su composicion quimica ha sido especialmente balanceada para lograr el
mayor numero de carburos de cromo por unidad de area dentro de una
matriz austenitica obteniéndose asi una excelente resistencia al desgaste
abrasivo con moderada resistencia al impacto.

Se utiliza como recubrimiento de piezas en aceros al carbono, aceros
aleados, aceros al manganeso, hierro fundido y/o aceros fundidos.

Las piezas tipicas son: mandibula de trituradores, martillos de trituracion
de caliza, ruedas de pulverizadores, equipo de movimiento de tierra en
canteras, rotores de molino de martillos, equipo para plantas de asfalto.

El electrodo opera con bajos amperajes que permiten disminuir la dilucion
depositando un cordén planoy de facil remocion de escoria.

Si se requieren depdsitos de mas dos capas utilice electrodos West Hard 30
0 West Rode 10 como colchén en las primeras.

AMPERAJES RECOMENDADOS

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
32 118 350 14 90 - 140
4.0 5/32 350 14 140 -190
4.8 3/16 350 14 190 - 250

Empaque de 5 Kg.

SOLDADURAS ESPECIALES

I"ﬁ- Bode
J .u 75




	1: Pagina 37
	Página 2
	Página 3
	Página 4
	Página 5
	Página 6
	Página 7
	Página 8
	Página 9
	Página 10
	Página 11
	Página 12
	Página 13
	Página 14
	Página 15
	Página 16
	Página 17
	Página 18
	Página 19
	Página 20
	Página 21
	Página 22
	Página 23
	Página 24
	Página 25
	Página 26
	Página 27
	Página 28
	Página 29
	Página 30
	Página 31
	Página 32
	Página 33
	Página 34
	Página 35
	Página 36
	Página 37
	Página 38
	Página 39
	Página 40
	Página 41
	Página 42
	Página 43
	Página 44
	Página 45
	Página 46
	Página 47
	Página 48
	Página 49
	Página 50



