COMPOSICION QUIMICA TIPICA (%)

Cu Sn Mn P
91 75 0.4 0.3

PROPIEDADES MECANICAS TIiPICAS

Resistencia a la traccion =40 Ksi
=300 N/mm?
Dureza 100 HB

PROPIEDADES DEL DEPOSITO

* Excelente resistencia a la corrosion
* Muy buena conductividad térmica

APLICACIONES

Electrodo basico de bronce al estafio para la unién y recubrimiento con
soldadura de aleaciones de cobre. También se recomienda para efectuar
depdsitos de bronce en union con acero, fundicion de acero y fundicion de
hierro.

Se recomienda para el recubrimiento de bujes de bronce en maquinaria
para construccion. Electrodo de buena fluidez y soldabilidad, ideal para
uniones y recubrimiento de fundiciones de bronce, materiales de bronce al
estafio, latdn rojo y cobre.

AMPERAJES RECOMENDADOS

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
24 3132 350 14 40-65
3.2 1/8 350 14 70-100
4.0 5/32 350 14 120 - 160

Il
+

SOLDADURAS ESPECIALES

120 West Roce

TECNOLOGIA A SUSERVICIO
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