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* Muy buena adherencia al metal base

« Excelente resistencia al agrietamiento
* Muy buena soldabilidad

» Maquinable

Este electrodo ha sido especialmente disefiado para la union de piezas en
fundicion altamente restringidas. Produce excelentes resultados para la
uniéon o reparacion de piezas de hierro fundido que han presentado
problemas de porosidad o agrietamiento por exceso de contenido de
fosforo.

Se utiliza para la unién de fundiciones de alta resistencia como la
fundicion nodular. Es altamente recomendable para la union de
fundiciones de hierro con acero al carbono.

Su aplicaciones mas comunes son: poleas, bancadas de maquinas,
herramientas, engranajes, tubos de fundicion etc.

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm Pulgadas mm Pulgadas
24 3132 300 12 45-60
32 118 350 14 60-80
4.0 5132 350 14 80-110

E 5K
mpaque 5 Kg. |
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SOLDADURAS ESPECIALES

Westlode
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