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Numero UNO en soldadura

IDENTIFICACIQN WESTARCO E7018-1
CLASIFICACION AWS E7018-1
ESPECIFICACION AWS A5.1,NTC 2191, ASME SFA5.1

ABS (GRADO 3H, 3Y). LIoyd s (Grado 3)

CARACTERISTICAS SOBRESALIENTES

EI WIZ 18 es un electrodo cuyo revestimiento es de tipo basico, bajo hidrégeno,
para ser utilizado con corriente directa, polaridad positiva (+) o con corriente
alterna (75 OCV minimo). Debido al polvo de hierro, tiene una alta rata de
deposicion y bajas pérdidas por salpicaduras. Su extremo de arco grafitizado le
da un excelente encendido. El depésito de soldadura da una excelente calidad
radiograficay una alta resistencia alimpacto a baja temperatura.

APLICACIONES TIPICAS

Se utiliza para soldaduras de acero al carbono de hasta 70.000 Ibs/pulg? de
resistencia a la tensién, en aplicaciones en estructuras tuberias y tanques a
presion especialmente cuando se requiere alta resistencia al impacto a bajas
temperaturas.

RECOMENDACIONES PARA SU APLICACION

Al soldar con WIZ 18 se debe mantener un arco corto evitando movimientos
bruscos del electrodo. Al usar corriente alterna, el transformador debe tener por
lo menos 75V en vacio. En posiciones diferentes a la plana deben utilizarse
electrodos de 5/32” (4mm) 6 de menor didmetro.

PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS DEL METAL DEPOSITADO

Resistencia a la traccion:

49 - 56Kg/mm" (70 - 80 Ksi)

Limite de fluencia:

41 - 49Kg/mm’ (58 - 70 Ksi)

Elongacion:

22 - 36%

Resistencia al impacto Charpy en V a -292C: 100 joules A - 462 C: 60 joules.

NOTA: Ensayos realizados segin AWS A5.1

COMPOSICION QUIMICA TiPICA DEL METAL DEPOSITADO

Carbono 0.05-0.10% Manganeso 1.20 - 1.50%
Silicio 0.35 - 0.50% Fésforo 0.035% max.
Azufre 0.035% max.
DIMENSION AMPERAJES RECOMENDADOS

2.4 X 300 mm (3/32") 70-100 A

3.2 X 350 mm (1/8") 100-145A

4.0 X 350 mm (5/32") 135-200A

4.8 X350 mm (3/16") 170-270 A

EMPAQUE: Caja de 20 Kg peso neto.

Ver recomendaciones de almacenamiento al final del catalogo.

49



