West:
rco

Numero UNO en soldadura

IDENTIFICACION : WESTARCOE7018G
CLASIFICACION : AWSE7018G
ESPECIFICACION : AWSA5.5,NTC 2253, ASME SFA5.5

CARACTERISTICAS SOBRESALIENTES

Es un electrodo de bajo hidrégeno con polvo de hierro, que le permite una
adecuada rata de deposito y suavidad del arco. Trabaja en todas las posiciones
de soldadura, empleandose en posicién vertical la progresion ascendente.

APLICACIONES TIPICAS

Disefado especialmente para la soldadura de tuberia API5LX grados X60 y X65
cuando se requiere alta resistencia al impacto a temperaturas del orden de -46°
Celsius.

RECOMENDACIONES PARA SU APLICACION

Utilice corriente continua, electrodo positivo o corriente alterna (75 OCV minimo).
Mantenga el arco corto. En posiciones diferentes a la plana utilice electrodos de
didmetro no mayor a4.0 mm (5/327).

PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS DEL METAL DEPOSITADO

Resistencia a la traccién: 54Kg/mm? (77 Ksi) minimo
Limite de fluencia: 46Kg/mm’ (65 Ksi) minimo
Elongacién: 22% minimo

Resistencia al impacto Charpy en V a - 46 °C: 75 joules

NOTA: Ensayos realizados segiin AWS A5.5. Entrada de calor controlada.

COMPOSICION QUIMICA TiPICA DEL METAL DEPOSITADO

Carbono 0.05% Manganeso 1.4%
Azufre 0.012% Fésforo 0.013%
[ silicio 0.42% Molibdeno 0.2%
DIMENSION AMPERAJES RECOMENDADOS

| 32X350mm (1/8") | 90-145A




