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AWSEL12

West:
rco

Numero UNO en soldadura

WEST ARCO WA 60

AWS A5.17,NTC 2677, AWS A5.23

ASME SFA5.17, ASME SFA5.23

APROBADO

ABS (Grado 1)

CARACTERISTICAS SOBRESALIENTES

EIWA 60 es un alambre macizo paralas

oldaduras de aceros al carbono y aceros

de baja aleacion por el proceso de arco sumergido.

APLICACIONES TIPICAS

Se utiliza en la fabricacién de vigas, perfiles y estructuras, tanques, cilindros,

tuberias etc. La composicién quimicay
dependen del fundente utilizado.

las propiedades mecanicas del depdsito

COMPOSICION QUIMICA TiPICA DEL METAL DEPOSITADO
Carbono 0.04 - 0.14% max. Manganeso 0.35 - 0.60%
Silicio 0.10% max. Fésforo 0.030% max.
Azufre 0.030% max. Cobre 0.35% max.

DIMENSIONES
1.6 mm 1/16”
2.0 mm 5/64”
2.4 mm 3/32”
3.2 mm 1/8”
4.0 mm 5/32”
4.8 mm 3/16”

EMPAQUE: Rollo de 30 Kg peso neto
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