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Numero UNO en soldadura

ELECTRODOS PARA SOLDAR HIERRO FUNDIDO

DENTIFICACION : WESTARCO NIQUEL 60
CLASIFICACION : AWSENiFeCI
ESPECIFICACION : AWSAS5.15, ASME SFA5.15

CARACTERISTICAS SOBRESALIENTES

Coeficiente de expansion lineal del 75% en comparacion a los niquel puro.
Nucleo de niquel hierro. Tiene bajas pérdidas por salpicaduray su escoria es de
facil remocion. Disminuye los esfuerzos residuales producidos durante el
proceso de soldadura.

APLICACIONES TIPICAS

El niquel 60 se utiliza para la soldadura de piezas de hierro gris, hierro maleable y
especialmente de hierro nodular.

Para aplicar en fundiciones con un contenido de fésforo mas alto que el normal.
Para soldar fundiciones del tipo de alta resistencia. También se utiliza para
uniones de fundicién gris con aceros al carbono.

RECOMENDACIONES PARA SU APLICACION

Puede utilizarse con corriente directa en cualquier polaridad y con corriente
alterna. Hacer soldaduras cortas de no méas de 5 a8 cm, de longitud y alternar los
cordones. Es aconsejable depositar cordones angostos en vez de anchos.
Martillar el cordén inmediatamente después de apagar el arco, ayuda a eliminar
los esfuerzos de contraccién de la soldadura y la zona afectada por el calor. En
piezas dificiles de soldar se debe siempre precalentar. Cuando se sueldan piezas
de fundicién, debe evitarse los cambios bruscos de temperatura, aislando la
pieza de corriente de aire. Al terminar o interrumpir las aplicaciones de
soldadura, introducir la pieza en cal o arena seca para producir un enfriamiento
lentoy homogéneo.

PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS DEL METAL DEPOSITADO

Resistencia_a la traccién: 40 - 59 Kg/mm? (58 - 84 Ksi)
Limite de Fluencia: 30 - 44 Kg/mm® (43 - 63 Ksi)
Elongacion: 5-13%
Dureza: Primera capa 300 - 400 Brinell
Segunda capa 185 - 285 Brinell
COMPOSICION QUIMICA TiPICA DEL METAL DEPOSITADO
Carbono 2.00% max. Manganeso 1.00% méx.
Azufre 0.03% max. Silicio 4.00% max.
Cobre 2.50% max. Niquel 45.00 - 60.00%
Aluminio 1.00% max. Hierro El resto
DIMENSION AMPERAJES RECOMENDADOS
2.4 X 300 mm (3/32”) 40-80A
3.2 X 350 mm (1/8”) 55-100 A
4.0 X 350 mm (5/32”) 90- 130 A

EMPAQUE: Caja de 5 Kg peso neto.
Ver recomendaciones de almacenamiento al final del catalogo.



