West:
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Numero UNO en soldadura

IDENTIFICACION
CLASIFICACION
ESPECIFICACION

WEST ARCO E308L-15
AWS E308L-15
AWS A5.4,NTC 2290, ASME SFA5.4

CARACTERISTICAS SOBRESALIENTES

El revestimiento es de tipo basico, lo que permite al electrodo soldar en todas las
posiciones con corriente continua, polaridad (+). Accion suave del arco con
bajas pérdidas por salpicaduras. Cordones finos y suaves con un contorno
relativamente plano. El metal depositado tiene magnificas propiedades
mecanicas y metallrgicas y excelente calidad radiografica.

APLICACIONES TIPICAS
EI CROMARCO 308L-15 se usa para soldar aceros de las clases AlSI 304 y 304L,
entodas las posiciones, en especial en vertical ascendente.

RECOMENDACIONES PARA SUAPLICACION

Uno de los factores méas importantes para la aplicacion correcta del CROMARCO

308L-15 es laadecuada preparacion de la union:

- Los bordes del metal deben cortarse correctamente para producir un buen
ajuste.

- Sedebe evitar la contaminacion de particulas de acero dulce, carbén, azufre
yzinc.

El acero inoxidable austenitico tiene un coeficiente de expansion 50% mayor que

el del acero comun y tiene una conductividad térmica del 50% menor. Por este

motivo, la distorsion puede ser un problema serio y para evitarlo se recomienda.

- Usarelmenoramperaje posible.

- Sepueden usar barras de cobre como respaldo para conducir rapidamente
el calor fuerade lajunta.

PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS DEL METAL DEPOSITADO

Resistencia a la traccion: 52 - 63 Kg/mm?® (75 - 90 Ksi)

Elongacion: 40 - 60%

NOTA: Ensayos realizados segin AWS A5.4

COMPOSICION QUIMICA TiPICA DEL METAL DEPOSITADO

Carbono 0.04% max. Manganeso 1.0 - 2.0% max.
Silicio 0.75% max. Cromo 18.0 - 21.0%
Niquel 9.0-11.0%
DIMENSION AMPERAJES RECOMENDADOS
3.2 X 350 mm (1/8”) 70-100 A
4.0 X 350 mm (5/32") 100-135A
4.8 X350 mm (3/16") 130-180 A

EMPAQUE: Caja de 5 Kg peso neto para 1/8”,5/32”, 2 Kg peso neto para 3/32”.

Ver recomendaciones de almacenamiento al final del catalogo.

Nota: Este producto se fabrica bajo pedido.
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